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THE CAD/CAM COMPANY

Nejobliben6j5i technologiI pro digit5lni
vyrobu CoCr nihrad je dnes tzv. lasero-
v6 sintrov5ni. Jednd se o metodu 3D tisku
kovov6ho pr55ku (Dlrect lVetal laser Sin-

tering - DMS), kterli je postupnd v tenklich
vrstv5ch nanSien a sp6k5n silnlim Iaserem
na nosnou desku. Microdent disponuje
stroji Prox200 od americke spoleinosti
3D Systems o jednotliv6m vyikonu 300 W
a vlrobni kapacitE aZ 500 tlen0 na stroj
za 24 hod. PatentovanS technologie dvoji-
t6ho sintrov6nI zarutuje bezkonkurendnI
kvalitu vlrobku. Ten je dokonale slinut!,
nepor€zni, piesn! a detailni (nejvdt5i zrno
n93g pr5Sku m6 jen 16 mikrometr0).

technick6 informace

Laserem sintrovani CoCr je svimi vlastnostmi naprosto rovnocenni fr6-
zovan6mu kovu a pouZit6 virobni technologie zaruduje nesrovnatelnE lepSf
vlastnosti a pfesnost ve srovn6ni s kovem odl6vanim ruinE. Technologie 3D
tisku z CoCr pr55ku umoZhuje zhotovit i tvary, kter6 jsou fr6zovdnim tech-
nicky nedosaZitelnd. Obecn6 je technologie laserov6ho sintrovSni diky sv6
vysok6 efektivit6 nejlevnEj5i a nejvihodnEj5i metodou zhotoveni CAD/CAM
kovov6 konstrukce.

Diky preciznimu postsintrovacimu Z[haci-

mu procesu jsou vyrobky piesn6 a stabilni
i pii n5slednem napalov6nikeramiky. U sin-
trovanlich vlirobk0 nejsou t6mEi Zddnd

tvarov6 a rozm6rovS omezeni. V detailech
l6pe neZ fr6zovan6 konstrukce odpovida-
ji virtuSlni piedloze. Technologie 3D tisku
umoZhuje snadno a levnd zhotovit vlirobky
i v extr6mnich piipadech. Mimo typickfch
konstrukci, metalokeramickfch korunek
a mistkfr, b6Znd vyrSbime i komplikovan6
vlrobky typu fasetovlich praci s mechanic-
klimi retencemi nebo skelety.


