POUZIVANE
APLIKACE

* kapna, redukovana korunka

« fasetova korunka

+ fasetova korunka s retencemi

+ anatomickd korunka

+ mdstek - redukovany

+ mustek - fasetovy

+ mastek - fasetovy s retencemi

* mustek plné anatomicky

* tfmenova konstrukce mistkova

+ teleskopicka korunka - primarni

« teleskopicka korunka - sekundarni *

« inlay/onlay

+ mustek inlayovy

+ mustek adhezivni

+ kofenova néastavba

* zasuvny spoj

+ skelet

+ abutment - s vlepenym interface

+ Sroubovana korunka - s vlepenym interface
» $roubovany mdstek - s vliepenymi interface
* Sroubovany tfmen - s viepenymi interface
« zub pro autotransplantaci

* Poznamka: Sekunddrni dily k teleskopickym
korunkam jsou vyrobeny s vilf pro vioZeni fo-
lie ¢i tmelu umoZriujiciho frikcni dosed.

OMEZENI

Metodou nelze zhotovit vyrobky Srou-
bované na implantéaty s pfimym dosedem,
protoZe pro tuto aplikaci je povrch kon-
strukci pFilis hruby (jako piskovany) a dose-
dy na implantaty by nebyly tésné. Tyto vy-
robky je nutné frézovat, ev. pouZit metodu
s viepenymi Ti interface.

OZNACENI
MATERIALU /
DODAVATEL
DOPORUCENE
PARAMETRY
PRO NAVRH

Limitn{ parametry konstrukci obec
né vychazeji z rozsahu a typu konstrukce
a ovliviiuji je nejen mechanické vlastnosti
materialu (pevnost v ohybu, pevnost v tahu
¢i pruznost), ale i technologické poZzadavky
vychazejici z pouZité vyrobni metody.

Nami doporucené parametry jsou pou-
ze orientacni avychazeji z nasich zkusenos-
ti, zpétné vazby zakaznikd a doporucenf
vyrobcl materidlu a strojd. Kazdy pfipad je
nutno posuzovat individualngé. PFi zjeyném
poddimenzovani konstrukce nemGZzeme
rudit za jeji stabilitu a pro takoveé pfipady
nelze vystavit certifikat kvality.

CoCr - doporucend min. sfla kapen -
0,45 mm na vsech plochach, min. plocha
spoju-6/8/11 mm? (poloha spoje frontalni/
distalni/ distalni se dvéma mezi¢leny), ma-
ximalni poet mezi¢lend - 2, max. pocet ex-
tendovanych ¢lent - 1, vyjimku tvofi mest
ve frontéinim dseku - |ze zhotovit 4 me-
zitleny pfi zesllenf viech spoji na 8 mm2.

DOPORUCENE
ZPRACOVAN]

Pfed nanaSenim keramiky opracuj-
te konstrukci podle béZznych zasad prace
s CoCr slitinami pro keramiku, potom opfs-
kujte (max. 3 bary, 110-250 pm), dokonale
oparujte (1) a nanasejte keramicky systém.
Neni tfeba provadét oxidacni péleni. Lze
pouzit vSechny keramické systémy pro
CoCr. Pro lep3i soudrznost kovu s kerami-
kou je moZné pouzit bonder. CTE materialu
je 14,0-14,2. Opaquer nanéasejte dokonale
v nékolika tenkych vrstvach. Pokud to je
mozné, doporucuje se jeho péleni na tep-
loty do 920 °C, aby zUstal matny (zejména
u keramiky VITA) pro lepsivazebnivlastnos-
ti s daldimi vrstvami fasetovaci keramiky.
Ostatni vrstvy keramiky nanéasejte stan-
dardnim postupem, mezj jednotlivymi vrs-
tvami dokonale opdérujte kavity od vytvo-
fenych oxidd. Zabranite tim jejich nataZeni
do keramiky na prechodech kov-keramika.

NejddleZit&jsi pro kvalitni  vysle-
dek je nastavit na peci pomalé chlazenf
a vidy nechat pec chladnout zavienou az

na teplotu kolem 550 °C a teprve potom po-
stupné otevirat komoru. Sice dojde k pro-
dlouZen( palictho programu, ale s jistotou
kvalitni a stabilnf keramiky. Maximalini tep-
lota pro napalovani keramiky je pro nase
konstrukce 980 °C.

Konstrukce lze svafovat laserem, ob-
loukem ¢i letovat.

L

TL02-2016

infoldmicrodent.cz, www.microdent.cz



